Mélynyomó eljárások és hibái

A síknyomó eljárások után nézzük meg a mélynyomó eljárásokat és az ezzel készült bélyegeken előforduló hibákat. Alapvetően kétfajta eljárásról beszélek:

1. Réznyomás

2. Raszteres mélynyomás


1. A réznyomás: Igen régi eljárás, amelyet nem ritkán ofszet (ofsett) nyomással is kombinálnak. Talán elfogult vagyok, de szerintem legszebb bélyegeink ezzel a nyomdatechnikával készültek. Utánozhatatlan varázs árad belőlük. Rengeteg tévnyomattal, nyomáshibával kerültek ki a piacra. Sajnos azt kell mondanom, hogy a ma gyártott bélyegeink nagy töbsége meg sem közelíti a régi bélyegek esztétikuma által adott élményt. Tisztelet természetesen a kivételnek!
Szóval, szép, és gyönyörködtető a réznyomatos bélyegek nem kicsi tárháza. Aki kombinált eljárással készült bélyegre kíváncsi, nézze meg például az 1950-51 -es Virág sorokat!

Az eredeti vésetek a réznyomásos eljárásnál a vésetek metszéssel, vagy maratással készültek. Ez utóbbit úgy készítik, hogy a rézlemezt saválló anyaggal vonják be. Ebbe karcolják bele a bélyegképet. Majd a karcot maratják. (Ilyet bárki készíthet otthon is. Érdemes kipróbálni! Rézlemezt le kell csiszolni. Valamit rajzolni rá alkoholos filctollat, vagy nyákfilccel. Utána feIIcloridba; -vasklorid+víz oldat- maratni. Csuda jó dolgok jöhetnek így létre!!!) Ezt a fajta eljárást, mármint a jó öreg maratásos trükköt: Melegtű eljárásnak nevezik a szakmabeliek. Maratás után már csak a saválló réteget kell leolvasztani, és az esetleg előbukkanó hibákat hegyes tűvel kijavítani. Ez a: Hidegtű eljárás.
Az így elkészült lemez neve: ANYALEMEZ, az erről készült elektrotíp másolat ill. másolatok pedig a NYOMÓLEMEZ névre hallgatnak.

A réznyomású bélyegek nyomólemeze egyetlen réz lap tehát, amelynek mélyedéseit (karcait) a festék kitölti. Innen a nedves papír, erős nyomás hatására a festéket magába veszi. A bélyeg nyomott oldalán ezért a bélyegkép (ellentétben a magasnyomással) kidomborodik. Ezt az ujjhegyünkkel is érezhetjük, ha végig simítunk a bélyegképen. Az 1871; 1874-81. bélyegeinket síklemezzel nyomták. Ennek jellegzetes hibája, hogy a papír sík kiterítése nem mindig sikerült. Ezért ráncok keletkeztek, amik később szétnyílva a papír elcsúszását okozták, amin így például, kettős nyomatok, papírráncok jöttek létre.

2. A raszteres mélynyomás: A textilipartól "ellopott" eljárás. Amelynek lényege, hogy a rasztervonalak közti pontok mélysége határozza meg a kép világos és sötét jellegét. A raszter 80-120-as. Ez azt jelenti, hogy 1 cm-en, mindkét irányban 80-120 finom vonal van, üvegbe karcolva.

Előállítási módja. A képről negatívot készítenek, majd erről diapozitív készül. Színezett zselatinréteges fényérzékeny pigmentpapírra raszterhálót, majd a pozitív képet másolják. A pigmentpapírt ráfeszítik egy csiszolt polírozott rézhengerre. A pigmentpapírt leoldják forró vízzel, amitől papír is lemosódik. A nyomóformát a rézhengeren maradt zselatinon át a már ismertetett vascloriddal maratják. A kimart pontok lesznek a rasztercsészék. Ha a vasclorid nem éri el a henger felületét, a nyomaton fehér folt keletkezik. (pl.: 1958 bélyegnap, értékszám előtti folt)

A hengert nagyon hideg festékbe forgatják. A festékből kilépő hengerről zsilettpenge szélességű, alternáló mozgást végző Rákelkés szedi le a festék felesleget. Ami így csak a rasztercsészékben marad vissza (rákeles mélynyomás).

1932 óta (először a Szent Erzsébet sor) a magyar bélyegeket ezzel az eljárással készítik legtöbbször. Kivételt képez néhány offszett és réznyomású sor.

A MÉLYNYOMÁS JELLEGZETES HIBÁI
A tévnyomat és a színátnyomatok ugyanúgy jönnek létre, mint a magasnyomásnál. A sérülések, a szennyeződések másképp jelentkeznek a réznyomással előállított bélyegek síklemezén, mint a dúcokból összeállított nyomóformákon. Jellegzetes hibák tehát:

Karcolások: Általában több bélyegképre ill. bélyegközéprészre terjednek ki.

1 Színfoltok: Festékezés tökéletlen letörlése miatt a bélyegkép fehérnek szánt részein és a bélyegképek közt keletkezik.
2 Alapszíneződés: Amikor a színfolt az egész bélyegívre kiterjed. Jellemzője az egész bélyegív halvány elszíneződése.

3 Finomabb vonalkopás: A maratott rézlemez aránylag kevés nyomás után el kezd kikopni. Ez a finom vonalak, kikopását okozza. Fajtái:
3.1 folytonossági hiány

3.2 fehér foltok

Vésés javítások
Külön rendszert képviselnek, mégis itt is meg kell említeni őket. Indokolja ezt krajczáros bélyegeink sokféle vésetjavítása is. A bélyegképnek az anyalemezre másolásakor keletkezett, valamint a nyomólemezen keletkezett hibákat javítják így. (hidegtű eljárás!)

Fajtái, minőségi (kivitelezési) szempontok alapján:

1. Mester javítás: Az eredeti rajz vonalait követő után vésés. Az eredeti bélyegképtől kopás után alig, vagy csak igen nehezen megkülönböztethető javítás. (minimális felárral számítható) 

2. Szabályos vonalas javítás: Az eredeti bélyegrajz vonalait követni igyekvő javítás.

3. Szabálytalan vonalas javítás: Szabadkézzel húzott vonalak, amelyek emlékeztetnek még az eredeti bélyegkép vonalaira.

4. Cigánykarc vagy kontárjavítás: A kopás okozta foltok eltüntetését célzó javítás. Vigyázat!!! Összetéveszthető a karcokkal!!!

A raszteres mélynyomás hibái
1. Rákelcsík: Felülről lefelé, ferdén haladó párhuzamos festékcsíkok. A rákelkés és a henger közé szoruló részecske a kés élét kicsorbítja, és az ezen a helyen nem szedi le a festéket.

2. Fehér rákelcsík: A papírpor a rákelkés alá kerülve, kitörli a festéket, így fehér rákelcsík keletkezik.

3. Színes szalag: Nagyobb papírdarab kerül a rákelkés alá, és  az szélesebb csíkban elkeni a festéket.

4. Hengerkarc: Kezdeti kialakulásakor hasonlít a rákelcsíkra. Minden nyomaton azonos helyen marad. Oka, hogy kis szilárd részecskét a rákelkés a hengeren végighúz úgy, hogy e közben a henger felülete megkarcolódik. A karc a festéket felveszi, így az a bélyegképre kerül.

5. Üstökös: A henger felületén a rákelkés oldalmozgásának megfelelő szögben, egy pontban összefutó, finom, vékony vonalak, kis karcocskák.

6. Rezgési (vibrációs) csíkok: A rákelkés pengéjével párhuzamosan futó sötétebb és világosabb csíkok, szabályos ismétlődése. Oka, a rákelkés berezgése, mivel a tartója fölé hosszan kinyúlva fogták be, s e miatt a kés berezeg.

7. Tónusképződés: A papír a bélyeg színének megfelelő halvány árnyalatot kap. Oka, a kemény, durva felületű, esetleg száraz papír, a rézfelületbe kis bemélyedéseket hoz létre.

8. Festékcsík: Oka, papírpor, vagy a túl sűrű ill. "gipszes" festék, a rákelkést megemeli, de nem csorbítja ki. Így az, ezeket tovább vonszolja.

9. Elnyomódás, (kveccselés): A rajz elveszti élességét, esetleg duplázódik. Oka, mélyre maratott henger, hullámos papír, lazán megfeszített borító gumikendő.

10. Udvarképződés: Világos, elmosódott foltok a bélyegképben. Oka, száraz papírok a raszter vagy diapozitív másolásnál nem tapadnak teljesen a lemezhez.

11. Pontok:

a) Fekete pont-: Pigmentzselatinréteg öntési hibája okozta réteghiány.

b) Fehér pont-: Pigmentzselatinréteg öntési hibája okozta rétegvastagodás.
